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Vorrichtung an Bogenanlegern 
. von Rotationsdruckmaschinen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an einen Anlegetisch und ein 
Anlegeblech aufweisenden Bogenanlegern von Rotationsdruckmaschinen 
mit geschuppt zugefQhrten Bogen, wobei mittels Druckluft eine Tren- 
nung aneinander haftender Bogen erfolgt. 

Bei Verwendung von Papieren mit homogenen Oberflachen und insbe- 
sondere solchen leichter Art wird bei schnellaufenden Maschinen der 
in die Anlage einlaufende Bogen durch den darunterUegenden Bogen 
behindert, so daS Pafidifferenzen unvermeidbar sind. Dies ist auf die 
Adhasion der Bogen untereinander zurackzufuhren, durch welche die 
Bogen nicht voneinander getrennt werden und auch nicht unterschied- 
liche Geschwindigkeiten annehmen kOnnen, wie dies zwischen dem vom 
Schwinggreifer beschleunigt abgezogenen und dem durch die Trans - 
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portbander herangefuhrten Bogen der Fall sein mufl. Dieselben Mangel 
treten auch bei der Bogeniibernahme durch die Vorgreifer auf, weil 
dann der darunterHegende folgende Bogen infolge der Adhasion in un- 
erwunschter Weise ebenfalls beschleunigt wird und nicht von der Ban- 
dergeschwindigkeit auf die Anlegegeschwindigkeit Null abfallen kann # 

Aufgabe der Erfindung ist es # mit einfachen Mitteln ein Trennen der 
geschuppt zugefuhrten Bogen an Bogenanlegern zu ermoglichen. 

Nach der Erfindung wird dies dadurch erreicht, dafl der Anlegetisch 
gegeniiber dem ebenfalls geneigt verlaufenden Anlegeblech in der Hohe 
versetzbar angeordnet ist und an der Vorderkante des Anlegetisches 
quer zur Bogenlaufrichtung ein Blasluftrohr vorgesehen ist, des sen 
Blasluftstrome annahernd parallel uber das Anlegeblech gesteuert 
gefuhrt sind # Durch diese Mafinahme trennt sich der folgende Bogen 
durch die Richtungsanderung vom vorauslaufenden Bogen s wobei die 
Stufenwirkung noch durch den Blasluftstrom unterstiitzt wird # der 
den Bogen gegen das Anlegeblech zieht # 

Aus der deutschen Patentschrift 1 186 473 ist es zwar bekannt, Bias- 
luft in Bogenlaufrichtung im Bereich der Vordermarken iiber den An- 
legetisch zu leiten. Diese Mafinahme dient aber lediglich dazu, die 
Bogenvorderkante unter die Anlegemarken zu fiihren, 

Aus der deutschen Patentschrift 674 971 wlederum ist es bekannt, bei 
Schwingzylinder-Dmckmaschinen den Zufiihrtisch als Schwenktisch 
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auszubilden und mit einem Kippantrieb zu versehen und langs ver- 
schiebbar zu fiihren, Damit soli aber nur eine gate Ausrichtung ohne 
Zeitverlust und grofiere Leistung erzielt werden. 

Nach einer bevorzugten Ausfiihrung ist erfindungsgemaft die dem An- 
legetisch zugewandte Kante des Anlegebleches nach unten gekrummt 
verlaufend ausgebildet, um das ungestorte Einstromen der Blasluft 
auch bei nur gering gegenuber dem Anlegetisch versetztem Anlege- 
blech zu ermoglichen. 

Eine einfache Hohenverstellung des Anlegetisches entsprechend dem 
jeweils verwendeten Drucktrager ermoglicht eine quer zur Bogen- 
laufrichtung sich erstreckende Exz enter welle. 

In der Beschreibung sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand 
der Zeicbnung erl&utert. Es zeigen 

Figur 1 ein Offsetdruckwerk mit Anlegetisch und 

Anlegestapel schematisch, 

Figur 2 Anlegetisch und Anlegeblech im Schnitt 

und grofierem Mafistab, 

Figur 3 eine andere Ausfuhrungsform nach Figur 2 # 

Die zu bedruckenden Bogen werden vom Bogenstapel 1 mittels langs- 
beweglicher Sauggreifer oder dergleichen schuppenformig zum Anlege- 
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tisch 2 gefordert und iiber diesen mittels einer Anzahl endloser Trans- 
portbander 3 zum Anlegeblech 4 gebracht, wo das Ausrichten der Bo- 
genvprderkante an den Anlegemarken 5 erfolgt. Nach dem Ausrichten 
werden die Bogen 6 mittels Schwinggreifern der Anlegetrommel 7 iiber- 
geben und zwischen dem Druckzylinder 8 und dem Gummizylinder 9, 
der vom Plattenzylinder 10 eingefarbt wird, einseitig bedruckt. Der 
Weitertransport zum nachsten Druckwerk erfolgt iiber eine> oder 
mehrere ttbergabetrommeln 11. Infolge der Adhesion der teilweise 
(2/3 der Lange) iibereinander liegenden Bogen bestehen vielfach ins- 
besondere bei hoher Maschinengeschwindigkeit und leichten glatten 
Papieren Schwierigkeiten, die Bogen voneinander zu trennen und das 
unabhangige Einlaufen jedes einzelnen Bogens 6 zu gewahrleisten. Zur 
Behebung derselben ist der geneigt verlaufende Anlegetisch 2 gegen- 
iiber dem ebenfalls geneigt verlaufenden Anlegeblech 3 in der Hohe 
versetzbar angeordnet, so daI3 eine Stufe gebildet wird, iiber die die 
Bogenvorderkante abgeknickt auf das Anlegeblech 4 gelangt. Durch 
Blasluftstrome aus einem im Bereich der Stufe zwischen Anlegetisch 2 
und Anlegeblech 4 angeordneten Blasluftrohr 12 mit einer Anzahl Aus- 
blasebohrungen, die im Augenblick des tJberlaufens der Bogenvorder- 
kante iiber die vordere Anlegetischkante durch entsprechende Steuerung 
des Zulaufs wirksam werden, wird zufolge einer Unterdruckbildung 
auf seiner Unterseite der Bogen im vorderen Bereich nach unten ge- 
gen das Anlegeblech 4 gezogen und dort entlang gefuhrt, so dafi der 
unten liegende Bogen 6 b vom oberen Bogen 6 a getrennt ist und des- 
sen Ausrichten bzw. die Ubernahme durch die Schwinggreifer 13 nicht 
mehr behindert # / 
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Die entspreehend dem Papiergewicht und -grofie veranderbare 
Stufenhohe zwischen Anlegetisch 2 und Anlegeblech 4 wird durch 
Verdrehen einer Welle mit Exzentern 14 bewirkt. Zusatzlich kann 
auch das Blasluftrohr 12 zu diesem Zweck schwenkbar sein. 

Um das Einblasen der Luft durch das mit einer Druckluftquelle ver- 
bundene Blasluftrohr 12 m6glichst exakt durchzufuhren, kann dem 
Anlegetisch 2 ein Leitblech 15 vorgeschaltet sein, dessen Vorder- 
karite mit der Hinterkante des Anlegebleches 4 in etwa abschliefit, 
wobei die Hinterkante des Anlegebleches 4, wie bei 16 angedeutet ist, 
zweckmaflig etwas nach unten gekrummt ausgebildet 1st. Die Blas- 
luftzufuhr ist nur iiber einen Teil des Weges des Bogens iiber dem 
Anlegeblech wirksam und beginnt mit dem Erreichen der Bogenvor- 
derkante an der Anlegetischvorderkante und kann bereits vor Er- 
reichen der Seitenziehmarken wieder abgestellt sein, da die durch 
die Stufe bewirkte Absenkung der Bogenvorderkante des unteren Bogens 
6 b durch die Blasluft ledigllch unterstutzt werden soil, und,sobald sich 
die Vorderkante des unten Iiegenden Bogens vom oberen getrennt hat, 
die Bogentrennung iiber die restliche Lange von selbst aufrechterhalten 
wird. Zu diesem Zweck kann im Blasluftrohr 12 ein Ventil 19 vorge- 
sehen sein, das zeitrichtig durch einen Nocken 20 , der im Maschinen- 
takt umlauft, geoffnet wird. Wahrend nach Figur 2 ein Zustand ge- 
zeigt ist. bei dem der obere Bogen 6 a bereits in den Vordermarken 
ausgerichtet wird, wobei sein hinteres Ende noch durch die Reibung 
am Bogen 6 b nachgeschoben wird und der darunter liegende Bogen 6 b 
die Vorderkante des Fiihrungsbleches 15 passiert, zeigt die Figur 3 

•A 
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den Zustand, in dem der Bogen 6 a bereits durch die Schwinggreifer 13 
erfaflt und in Richtung zur Anlegetrommel 7 beschleunigt abgezogen 
wird, wobei der in Figur 2 gezeigte Knick 18 vollig verschwindet und 
der Bogen langs eines flachen auswarts gekrtimmten Kreises be- 
wegt wird # 
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A n s p r a c h e 

Vorrichtung an einen Anlegetisch und ein Anlegeblech auf- 
weisenden Bogenanlegern von Rotationsdruckmaschinen mit 
geschuppt zugeftthrten Bogen, wobei mittels Druckluft eine 
Trennung aneinander haftender Bogen erfolgt, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Anlegetisch (2) gegeniiber dem eben- 
falls geneigt verlauf enden Anlegeblech (4) in der H6he ver- 
setzbar angeordnet 1st und an der Vorderkante des Anlege- 
tisches (2) quer zur Bogenlaufrichtung ein Blasluftrohr (12) 
vorgesehen ist, dessen Blasluftstrome annahernd parallel 
uber das Anlegeblech (4) gesteuert gefiihrt sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die dem Anlegetisch (2) zugewandte Kante (16) des Anlege- 
bleches (4) nach unten gekrummt verlaufend ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 

zur Hahenverstellung des Anlegetisches (2) eine Exzenterwelle(14) 

vorgesehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Blasluftrohr (12) schwenkbar angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Ventil (19) im Blasluftrohr (12) beim Uberstreichen der 
Bogenvorderkante des unteren Bogens (6 b) uber die Vorder- 
kante des Anlegetisches (2) kurzzeitig durch einen umlaufenden 
Nocken (20) geoffnet ist. 
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